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Wroctaw, dnia

Rok i kierunek Grupa (dzien i godzina rozpoczecia zajec)
1.
Metrologia Wielkos$ci Geometrycznych imie  nazwisko
2.
. Imig i nazwisko
Cwiczenie 12 3.

Imig i nazwisko

Pneumatyczne pomiary dtugosci

A. Wyznaczenie charakterystyki statycznej czujnika pneumatycznego
1. Identyfikacja elementdw uktadu pomiarowego do wyznaczania charakterystyki statycznej czujnika
pneumatycznego:

1 5 2 6 34

WU

2. Dane parametréw ukfadu pomiarowego — wymiary dysz kaskady pneumatycznej

D, do Dw
y i y
A Y A
Charakterystyka Dysza pomiarowa [mm] Dysza wewnetrzna [mm]

A Dp: = dps =. Du1=.
B Dpa=. dps =. Du1 =
C Dp2 =. dp2 = Dw1 =.
D Dp:=. dps =. Du2 =.
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3. Charakterystyki czujnika pneumatycznego.

Charakterystyka
A B C D
i si [mm] Ciénienie pp [kG/cm?] Cisnienie pp [kG/cm?] Ciénienie pp [kG/cm?] | Cisnienie pp [kG/cm?]
1 0,00
2 0,01
3 0,02
4 0,03
5 0,04
6 0,05
7 0,06
8 0,07
9 0,08
10 0,09
11 0,10
12 0,11
13 0,12
14 0,13
15 0,14
16 0,15
17 0,16
18 0,17
19 0,18
20 0,19
21 0,20
22 0,21
23 0,22
24 0,23
25 0,24
26 0,25
27 0,26
28 0,27
29 0,28
30 0,29
31 0,30
32 0,31
33 0,32
34 0,33
35 0,34
36 0,35
37 0,36
38 0,37
39 0,38
40 0,39
41 0,40
42 0,41
43 0,42
44 0,43
45 0,44
46 0,45
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B. Pomiary z wykorzystaniem przyrzagdu pneumatycznego Aeropan
1. Pomiar srednicy wewnetrznej
a) Dane i wzorcowanie przyrzadu

Gtowica pomiarowa

Numer: Typ: Zakres pomiarowy [mm]: +
........................ Pierscieri ustawczy | Pierscien ustawczy Il

Srednica [mm] Di = Srednica [mm] D =

Odczyt przed pomiarem [dz] | Woipocz = Odczyt przed pomiarem [dz] | Woiipocz =

Odczyt po pomiarze [dz] Woikonc = Odczyt po pomiarze [dz] Whoiikone =

Wartos¢ $rednia [dz] Woisr = Wartosc¢ srednia [dz] Woiisr =

Wartosc dziatki elementarnej [mm] | Wep = Przetozenie (czutos¢) przyrzadu ko =

b) Odczyt wskazan dla mierzonych wyrobéw. Odczytaé wskazania dla mierzonych wymiaréw z przyrzadu Aeropan

Wyréb

Odczyt A B C D ES F

1

2

3

4

5

¢) Wyznaczenie wymiardow mierzonych wyrobdéw. Wyznaczy¢ na podstawie zaleznosci (instrukcja) wartosci
mierzonych wymiaréw

Wyréb

Wymiar A B C D E F

1

2

3

4

5

Srednia Dar

d) Wyznaczenie niepewnosci pomiaru. Na podstawie wymiardw zapisanych w powyziszej tabeli wyznaczyé
niepewnos¢ pomiaru typu A dla poziomu ufnosci P= 95%

Wyznaczy¢ wartosc¢ srednig Srednic z zaleznosci: Wyznaczy¢ odchylenie standardowe z zaleznosci
F5
2D
D=FAL -
n

Wspdtczynnik rozszerzenia (dla n 2 30):

Niepewnosc pomiaru dla poziomu ufnosci P=95% u(D) =
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2. Pomiar Srednicy zewnetrznej
a) Dane i wzorcowanie przyrzadu

Gtowica pomiarowa

Numer:

Typ:

Zakres pomiarowy [mm]:

Pierscien ustawczy |

Pierscien ustawczy Il

Srednica [mm] di= Srednica [mm] di=
Odczyt przed pomiarem [dz] | Wadipocz= Odczyt przed pomiarem [dz] | Wadiipocz =
Odczyt po pomiarze [dz] W(dbikonc = Odczyt po pomiarze [dz] Wiaiikonc =
Wartosc srednia [dz] Wiaisr = Wartosc¢ srednia [dz] Wiaiisr =

Wartosc dziatki elementarnej [mm]

Wed =

Przetozenie (czutos¢ przyrzadu)

kd =

b) Odczyt wskazan dla mierzonych wyrobéw. Odczytaé wskazania dla mierzonych wymiaréw z przyrzadu Aeropan

Wyréb

Odczyt A

B

C D

E

F

1

2

3

4

5

¢) Wyznaczenie wymiaréw mierzonych wyrobow. Wyznaczy¢é na podstawie zaleznosci (instrukcja) wartosci

mierzonych wymiaréw

Wyréb

Wymiar A

1

2

3

4

5

Srednia dar

d) Wyznaczenie niepewnosci pomiaru. Na podstawie wymiardw zapisanych w powyzszej tabeli wyznaczyé
niepewnos¢ pomiaru typu A dla poziomu ufnosci P= 95%

Wyznaczy¢ wartosc¢ srednig Srednic z zaleznosci:

F5
>
d=i=A1 _
n

Wyznaczy¢ odchylenie standardowe z zaleznosci

Wspdtczynnik rozszerzenia (dla n > 30):

Niepewnosc pomiaru dla poziomu ufnosci P=95%
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