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Pracownia Metrologii

Wroctaw, dnia

Rok i kierunek

Metrologia Wielkosci Geometrycznych

Cwiczenie 1

Grupa (dzien i godzina rozpoczecia zajec)

1.

Imig i nazwisko
2.

Imig i nazwisko
3.

Imig i nazwisko

Pomiary wymiarow liniowych i odlegtosci. Zasady doboru sprzetu pomiarowego.

A. Cechy geometryczne przeznaczone do pomiaru

1. Zamiesci¢ w tabeli dane dotyczgce cech geometrycznych
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B. Pomiary
1. Pomiary suwmiarkami

a)

Przyrzad pomiarowy (nazwa)

Numer

Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w,

Zakres pomiarowy

Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki noniusza wey

Modut noniusza

MPE

Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Wartosc¢ $rednia | Niepewnosé Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
b)
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w, Zakres pomiarowy MPE
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki noniusza wey Modut noniusza
Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Warto$¢ $rednia | Niepewnos¢ U,
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
<)
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos$¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w, Zakres pomiarowy MPE
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki noniusza wey Modut noniusza
Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Warto$é $rednia | Niepewnos¢ Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
2. Pomiary mikrometrami
a)
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w, Zakres pomiarowy MPE
Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Warto$¢ $rednia | Niepewnos¢ U,
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
2
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b)

Przyrzad pomiarowy (nazwa)

Numer

Wartos$¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w,

Zakres pomiarowy

MPE

Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Warto$¢ $rednia | Niepewnos¢ U,
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
3. Pomiary réznicowe
a)
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej we Zakres pomiarowy MPE
Zakres wskazan
Nr rys. Wym. nominalny | Tolerancja | Pomiar Odczyt Wymiar Warto$¢ $rednia | Niepewnos¢ U,
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
b)
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos$¢ dziatki elementarnej podziatki gtdwnej we Zakres pomiarowy MPE
Zakres wskazan
Nr rys. Wym. nominalny | Tolerancja | Pomiar Odczyt Wymiar Wartos¢ $rednia | Niepewnos¢ Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
4. Pomiary gtebokosciomierzami
a)Pomiar gtebokosciomierzem suwmiarkowym
Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtownej we Zakres pomiarowy MPE
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki noniusza wey Modut noniusza
Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Wartosé $rednia | Niepewnos¢ Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5
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b) Pomiar gtebokosciomierzem mikrometrycznym

Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos$¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej w, Zakres pomiarowy MPE
Nr rys. Wymiar nom. Tolerancja Pomiar Odczyt Warto$é $rednia | Niepewnos¢ Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5

¢) Pomiar gtebokosciomierz czujnikowym

Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtéwnej we Zakres pomiarowy MPE
Zakres wskazan
Nr rys. Wym. nominalny | Tolerancja | Pomiar Odczyt Wymiar Wartos¢ $rednia | Niepewnos¢ Uy
1
Nr cechy 2
3
Rodzaj 4
5

5. Pomiar odlegtosci na Matym Mikroskopie Warsztatowym
a) Szkic przedmiotu

b) Wyniki pomiaréw

Przyrzad pomiarowy (nazwa) Numer
Wartos¢ dziatki elementarnej podziatki gtowicy X Zakres pomiarowy X
MPE
Wartosc dziatki elementarnej podziatki gtowicy Y Zakres pomiarowy y
Nr rys. Wymiar nom. | Tolerancja [Pom| Odczyt Wartos¢ srednia Wymiar L
X1 Y1 X2 Y2 Xagr Yigr
Nr cechy 1
Niepewnos¢ Uy
2 Xag Y
Rodzaj 28r 25r
3

L :\/(XZS’r - Xls’r )2 + (Yzér - Yls'r )2 =
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