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Wroctaw, dnia

Rok i kierunek Grupa (dzien i godzina rozpoczecia zajec)

1.
Metrologia Wielkosci Geometrycznych , imig i nazwisko
. : Imie i nazwisko

Cwiczenie 3 3.

Imig i nazwisko

Pomiary wybranych cech geometrycznych

A. Pomiar odchytki prostoliniowosci

1. Dokona¢ pomiaru odchytki prostoliniowosci dla powierzchni wskazanego przedmiotu.

a) Odczytac z rysunku wartosc tolerancji prostoliniowosci. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji geometrycznych.

b) Dokona¢ pomiaru. Odczytane wartosci zapisa¢ w tabeli. Zapisa¢ wtasciwosci metrologiczne przyrzadu
pomiarowego wykorzystanego do pomiaru: wartos¢ dziatki elementarnej, zakres pomiarowy oraz niepewnosc
przyrzadu (MPE).

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Czujnik : Czujnik : Czujnik
wartos¢ dziatki elementarnej zakres pomiarowy MPE

c) Na wykresie zaznaczy¢ odczytane wartosci a nastepnie wyznaczy¢ warto$¢ odchytki metodg opisang w instrukcji
do éwiczenia

A

\/

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Wartos¢ odchytki prostoliniowosci [mm]: AS =
Spetnia wymagania? (tak/nie) W przypadku braku tolerancji indywidualnej zapisa¢
(z uwzglednieniem niepewnosci pomiarowe;j) klase tolerancji ogdlnej, jakg spetnia odchytka

B. Pomiar odchytki ptaskosci

1. Dokona¢ pomiaru odchytki ptaskosci dla powierzchni wskazanego przedmiotu.

a) Odczytad z rysunku wartos¢ tolerancji ptaskosci. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji geometrycznych.

b) Dokonaé¢ pomiaru. Odczytane wartosci zapisa¢ w tabeli. Zapisa¢ wtasciwosci metrologiczne przyrzadu

pomiarowego wykorzystanego do pomiaru: wartos¢ dziatki elementarnej, zakres pomiarowy oraz niepewnos¢
przyrzadu (MPE).

Opracowat: Stanistaw Fita, Jacek Ziemba, Marek Kuran 1




Katedra Obrobki Plastycznej i Metrologii - Wydziat Mechaniczny - Politechnika Wroctawska
Pracownia Metrologii

Czujnik :
wartos$¢ dziatki elementarnej
6 7 8 2 10 Czujnik :
zakres pomiarowy
11 12 13 14 15 Czuijnik
MPE
16 17 18 19 20
a=
Odlegtos¢ miedzy punktami
21 22 23 24 25 pomiarowymi b

c) Na wykresie zaznaczy¢ odczytane wartosSci a nastepnie wyznaczy¢ wartos$¢ odchytki metodg opisang w instrukcji

L a :
1 2 3 4 5
b 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15
16 17 18 19 20
¥ o1 22 23 24 25
Warto$¢ odchytki ptaskosci [mm]: AF =
Spetnia wymagania? (tak/nie) W przypadku braku tolerancji indywidualnej zapisa¢
(z uwzglednieniem niepewnosci pomiarowej) klase tolerancji ogdlnej, jaka spetnia odchytka

C. Pomiar odchytki okragtosci

1. Dokona¢ pomiaru odchytki okrggtosci dla trzech wybranych przekrojéw wskazanego przedmiotu.

a) Odczytac z rysunku wartos¢ tolerancji okragtosci. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji geometrycznych.

b) Dokona¢ pomiaru. Odczytane wartosci zapisa¢ w tabeli. Pomiar wykonacé trzykrotnie dla dowolnych przekrojéw
mierzonego przedmiotu Zapisa¢ wtasciwosci metrologiczne przyrzgdu pomiarowego wykorzystanego do pomiaru:
wartos$¢ dziatki elementarnej, zakres pomiarowy oraz niepewnos¢ przyrzadu (MPE).
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wartos¢ dziatki elementarnej zakres pomiarowy ' MPE
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D. Wyznaczenie odchytki bicia promieniowego

1. Dokona¢ wyznaczenia odchytki okragtosci dla trzech przekrojow wskazanego przedmiotu, dla ktérych
wyznaczane byty odchytki okragtosci.

a) Odczyta¢ z rysunku warto$¢ tolerancji
geometrycznych.

b) Wyznaczy¢ wartos$¢ bicia promieniowego na podstawie wartosci zmierzonych w celu wyznaczenia odchytki
okragtosci

bicia promieniowego. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji

Przekrojr Odczyt max Odezyt min. \c?(/:ia::r;\(/)’i? Niepewnos¢ wir%ifgnaiiia indy%vvizaﬁzﬁjgp?sr:g LI:I;Z!: 'Eglr;crj;ncji
[mm]. [mm] (ré2nica) (mm] (tak/nie) ogdlnej, jaka spetnia odchytka
I ARo =
1] ARo =
1 ARo =

E. Wyznaczenie odchytki rownolegtosci ptaszczyzn wzgledem ptaszczyzny
1. Dokonac¢ wyznaczenia odchytki rownolegtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny
a) Odczyta¢ z rysunku wartosé tolerancji rownolegtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny. Uzupetni¢ dane w
ramce tolerancji geometrycznych.
b) Wyznaczy¢ wartos$é odchytki réwnolegtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny

Odczyt max Odczyt min. Wartosc Wartos¢ Spetnia _ Wprzypadkubraku tolerandji
Pomiar odchytki $rednia wymagania | indywidualnej zapisac klase tolerancji
[mm]. [mm] (ré2nica) [mm] (tak/nie) ogdlnej, jaka spetnia odchytka
1
2
3

Opracowat: Stanistaw Fita, Jacek Ziemba, Marek Kuran




Katedra Obrobki Plastycznej i Metrologii - Wydziat Mechaniczny - Politechnika Wroctawska
Pracownia Metrologii

F. Wyznaczenie odchytki rownolegtosci osi wzgledem ptaszczyzny

1. Dokonac¢ wyznaczenia odchytki rGwnolegtosci osi wzgledem ptaszczyzny
a) Odczyta¢ z rysunku wartos¢ tolerancji rownolegtosci osi wzgledem ptaszczyzny. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji
geometrycznych.
b) Wyznaczy¢ wartos¢ odchytki rownolegtosci osi wzgledem ptaszczyzny

Odczyt max Odczyt min. Wartosc Wartos¢ Spetnia _ Wprzypadkubraku tolerandji
Pomiar odchytki $rednia wymagania | indywidualnejzapisa¢ klase toleranciji
[mm]. [mm] (ré2nica) [mm] (tak/nie) ogdlnej, jaka spetnia odchytka
1
3

G. Wyznaczenie odchytki rownolegtosci osi wzgledem osi
1. Dokonac¢ wyznaczenia odchytki rdwnolegtosci osi wzgledem osi
a) Odczytac z rysunku wartos¢ tolerancji réwnolegtosci osi wzgledem osi. Uzupetni¢ dane w ramce tolerancji geometrycznych.
b) Wyznaczy¢ wartos$¢ odchytki réwnolegtosci osi wzgledem osi

. jednej stronie | drugiej stronie Wartoscf Wartosc Spetnia | W przypadku braku tolerancji
Pomiar odchytki $rednia wymagania | indywidualnej zapisac klase tolerancji
kapU]SU k?pr?U (ré2nica) [mm] (tak/nie) ogdlInej, jaka spetnia odchytka
mm]. mm

Odczyt po

Odczyt po

H. Wyznaczenie odchytki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny

1. Dokonac wyznaczenia odchyitki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny

a) Odczytaé z rysunku wartos¢ tolerancji prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem pfaszczyzny. Uzupetni¢ dane w ramce
tolerancji geometrycznych.

b) Wyznaczy¢ wartos¢ odchytki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem ptaszczyzny.

W przypadku braku tolerancji indywidualnej zapisa¢
klase tolerancji ogdlnej, jaka spetnia odchytka

Spetnia wymagania

Niepewno$é [mm] (tak/nie)

Wartos$¢ odchytki

I. Wyznaczenie odchytki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem osi

1. Dokonac wyznaczenia odchytki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem osi

a) Odczytac z rysunku wartos¢ tolerancji prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem osi. Uzupetni¢ dane w ramce tolerangji
geometrycznych.

b) Wyznaczy¢ wartos$¢ odchytki prostopadtosci ptaszczyzny wzgledem osi.

) Odczyt max Odczyt min. Wartos(? Niepewnoé¢ Spetnia | W przypadkubraku tolerancji
Pomiar odchytki wymagania | indywidualnej zapisac klase tolerancji
[mm]. [mm] (ré2nica) [mm] (tak/nie) ogdlnej, jaka spefnia odchytka
1
3
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