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Wroctaw, dnia

Rok i kierunek Grupa (dzien i godzina rozpoczecia zajgé)
1.
Metrologia Wielkosci Geometrycznych Imig  nazwisko
2.
L Imig i nazwisko
Cwiczenie 5 3.

Imie i nazwisko

Pomiary gwintéw zewnetrznych

A. Geometria gwintu
1. Zapisz w tabeli nazwy elementéw geometrii zarysu gwintu zewnetrznego i wewnetrznego

p
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B. Identyfikacja gwintu
1. Zapisz w tabeli dane dwéch identyfikowanych gwintow

Gwint 1 Gwint 2
Zmierzona srednica d [mm] Podziatka [mm] Zmierzona Srednica d [mm] Podziatka P [mm]
1. 1.
2. 2.
3. 3.
Sr. Sr.
Petne oznaczenie zidentyfikowanego gwintu 1 Petne oznaczenie zidentyfikowanego gwintu 2

C. Pomiar $rednicy podziatowej gwintu zewnetrznego

1. Dokona¢ pomiaru $rednicy podziatowej metodg bezposrednig, mikrometrem do gwintow (z wymiennymi
koncéwkami).

a) Zapisac oznaczenie i wartosci nominalne cech geometrycznych wskazanego gwintu.

b) Dobra¢ odpowiednie korcéwki pomiarowe. Zapisa¢ oznaczenie i charakterystyki metrologiczne przyrzadu
wykorzystanego do pomiaru. Dokona¢ pomiaru s$rednicy podziatowej d,. Wyznaczy¢ catkowitg, rozszerzonag
niepewnos$é pomiaru dla poziomu ufnosci P=0,95.

Oznaczenie mierzonego gwintu Podziatka P [mm)] Srednica podziatowa nominalna d,y [mm]
Przyrzad pomiarowy: Numer: MPE:
Zakres pomiarowy [mm]: + Wartosc¢ dziatki elementarnej [mm]:
Konc. pomiarowe, oznaczenie: Konc. pomiarowe, zakres podziatek: +
Wyniki pomiaréw [mm] d; (wartosc srednia) [mm] Niepewnos¢ Uss

AN o A e

2. Dokona¢ pomiaru srednicy podziatowej metodg posrednig metoda tréjwateczkowa.
a) Zapisa¢ oznaczenie i wartosci nominalne cech geometrycznych wskazanego gwintu. Zapisa¢ oznaczenie i
charakterystyki metrologiczne przyrzgdu pomiarowego wykorzystanego do pomiaru.

Oznaczenie mierzonego gwintu Podziatka P [mm] | Sr. podziatowa nom. d,y [mm] Kat zarysu nom. a [°]

Przyrzad pomiarowy: Numer:
Zakres pomiarowy [mm]: + Wartos¢ dziatki elementarnej [mm]:
Nacisk pomiarowy Q[N]: MPE :

b) Z zaleznosci wyznaczy¢ srednice optymalng do, wateczkédw do pomiaru gwintu. Zapisa¢ oznaczenie i
charakterystyki metrologiczne kompletu wateczkéw pomiarowych, wykorzystanych do pomiaru.
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d, = P =
o — a
Zcosi

c) Dobrac¢ srednice zunifikowang dw z kompletu wateczkdw, najblizszg srednicy optymalnej do.

Wateczki pomiarowe Numer kompletu: Zakres Srednic: +

Srednica optymalna do [mm] Srednica zunifikowana dw [mm]

d) Dokona¢ pomiaru wielkosci M. Wyznaczy¢ wartosci poprawek bteddéw systematycznych p; oraz p,. Wyznaczyé
wartos¢ poprawionego wyniku pomiaru Srednicy podziatowej gwintu d,

Wielkosci zmierzone M [mm] Srednica podziatowa d; [mm] Niepewnos¢ Ugs(x)
1.
2.
3.
4.
5.
Ms’r
dy P
= —0,076 = = [mm]
P (dzn)?
3102
p, = 0,00379 - @ _ = [mm]
dy
a
1 ctg 2
dy =My —d,|1+—5 |+ +p,+p, = [mm]
sin

B. Pomiar wymiaréw gwintu zewnetrznego na MWD(Mikroskop Warsztatowy Duzy)
1) Zapisac oznaczenie oraz wartosci nominalne wielkosci mierzonego gwintu

Oznaczenie mierzonego gwintu:

Sr. zewnetrzna Sr. podziatowa Sr. zewnetrzna Podziatka Kat zarysu gwintu Kat wzniosu linii
nominalna dy [mm)] nominalna day [mm] nominalna dsy [mm] nom. Py [mm] nominalny o [°] Srubowej y [°]

a) Wyznaczy¢ wartos¢ kata wzniosu linii Srubowej gwintu y z zaleznosci:

P
Yy = arctg (n : d21v> = = [°]

b) Zapisa¢ oznaczenie i charakterystyki metrologiczne MWD.

Mikroskop: Nr:
Zakres pomiarowy Przesuw wzdtuzny Przesuw poprzeczny Obrét Zakres pomiarowy
stolika + + stolika +
Zakres pomiarowy Przesuw wzdtuzny Przesuw poprzeczny Podziatki gtéwnej
gtowic L
mikrometrycznych B * Wartos¢ dziatki
Wartos¢ dziatki Podziatki gtéwnej Noniusza elementarn.ej pqdziafki Noniusza
elementarnej gtowic kotowej stolika
mikrometrycznych
Glowica Numer Zakres pomiarowy Wart. dziatki el. podz. gt. Wart. dziatki el. noniusza.
goniometryczna +
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c) Dokonaé pomiaru wskazanych wielkos¢ gwintu zewnetrznego. Odczytane wartosci zapisa¢ w tabeli. Wyznaczy¢
catkowitg rozszerzong niepewnos$é pomiardw dla P=0,95.

Wielkos¢ | Ozn. Odczyt | Odczyt | Rdznica Wynik ($rednia) Niepewnos¢

i

Srednica
zewnetrzna
o

d2

Srednica
podziatowa

ds

Srednica
wewnetrzna

(a/2)a

Lewa potowa kata
zarysu gwintu

(a/2)i2

Lewa potowa kata
zarysu gwintu

(a/2)p2

Prawa potowa kata
zarysu gwintu

(at/2)p2

| | W N[ Rl O ] W N| Rl U] B W[N] RO B W NR OB WNR OB WL OB W N R

Prawa potowa kata
zarysu gwintu
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c.d. tabeli
Wielko$¢ | Ozn. | L.p. Odczyt | Odczyt | Roznica Wynik (Srednia) Niepewnos¢
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