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Nazwiska i Imiona osob realizujgcych ¢wiczenie:

Data EWICZenia  ......cocveeveveereerreceeiee e L e e et et s s
Staty termin odbywania ¢wiczen: 2 ettt e be s sttt st bere s
Dzien tygodnia: ..........ccccueune. godz.: ..cevennns B e et st a b et s r st b et enan

CWICZENIE nr 7

Opracowanie wynikdw pomiaru,
btedy pomiardw, obliczanie niepewnosci pomiarowej

A. Opis mierzonego przedmiotu.

Parametry geometryczne mierzonego przedmiotu:

L= e, mm

Tol. = e mm

D= e, mm

Tolp. = e, mm

B. Wyznaczenia wartosci btedow pomiaru Szkic mierzonego przedmiotu

(Ocena wartosci btedéw pomiaru zastosowanej metody pomiarowej).

Opis metody pomiarowej:
Mierzona wielko$¢ (wymiar wzorca):

Wp= s mm
Btad graniczny wzorca'”
qu L mm

Planowana ilos¢ pomiarow:

n= 32 szt.
Temperatury (otoczenia i wzorca): \\‘
te= oo, OC,  twp= eooroorsoenns °C DP-1HS :
Digimatic Mini Processor I
—————— /
Realizacja pomiaru: O e PP ’
)]
Wymiar wzorca:
Czujnik @
N=Wy= s mm U
Wartos¢ dziatki elementarnej czujnika: Ptytka wzorcowa ~__
Wo= e, mm
Btad graniczny czujnika:
MPg = ..., mm Schemat uktadu pomiarowego
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Tab. 1 . Wyniki wielokrotnego pomiaru wzorca (wartosci w mm).

i= 1 2 3 4 5 6 7 8
Odczyt W;

i= 9 10 11 12 13 14 15 16
Odczyt W;

i= 17 18 19 20 21 22 23 24
Odczyt W;

i= 25 26 27 28 29 30 31 32
Odczyt W;

C. Opracowanie wynikow pomiarow:

llos¢ odczytéw wynikdw pomiardw: n=.............

Wartosci graniczne: Wiin = ceevvevreervecreceeieene MM, Wihax = ceevreeneeeree e mm
Rozstep: R =Wiax = Whiin = cevvereerrrrree e seieee e seeeens S e mm
. . o _ rw
Wartosc¢ srednia z uzyskanych wynikéw: x = = = e mm

Korekcja wartosci srednie;j:
- korekcja btedu wzorca: Uy = cveeeeeeeeeeee.
- korekcja temperatury pomiaru (do temperatury odniesienia 20°C):

Ur = Wy(Lo = b)) Kypp = cooveresssemnenseeeressss s = s mm

Xpopuw = X T Uy F UL = e T rvreereeeeeseesneene mm

Skorygowana warto$¢ wyniku pomiaru

(X —x;)?
Odchylenie standardowe: S = 1n(—1 ) = = e, mm

D. Pomiar wskazanego przedmiotu

W uktadzie pomiarowym (jak w p. B) wykonaé pomiary 10 wskazanych przedmiotéw — podczas
pomiaru postepowac zgodnie z instrukcja.

Wymiar (stosu) ptytki wzorcowej wykorzystanej do ustawienia poczgtkowego wskazania czujnika:

H= o MM, Btad wymiaru SEOSUZ = o pm

Tab.2. Wyniki pomiaréw wskazanych wyrobow.

przegr:;iotu odczyt 1 odczyt 2 odczyt 3 odczyt 4 odczyt 5 é::::mti(a)slflér

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

1) - warto$ci btedéw odczytaé z ,Swiadectwa legalizacji kompletu plytek wzorcowych”
|
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E. Opracowanie wynikow pomiarow.

Wskazanie czujnika po zakonczeniu pomiardw: Py = ...covvevevvveiennee mm
Temperatura mierzonych przedmiotéw: Tp = s mm

Wymiar ptytek wzorcowych zastosowanych w pomiarach: ........ccccooeveveveiccceiceeneeee,
- Poprawka zwigzana z wzorcowaniem:

- Poprawka zwigzana z temperaturg:

- Poprawka zwigzana z sitg pomiarowa:
Pi= oo [eveireeeo mm

Wyznaczenie poprawki (dla korekty btedéw systematycznych):

P=P0+sz+Pws+PT+P$= .............................................................. S ttecesseereens mm

77 2

Nyop = wartos¢ srednia N, + poprawka (sumaryczna wartos¢ btedéw systematycznych)

N,

pop = Ngg + P = i mm

Npop - wynik poprawny pomiaru (poprawiony)
Wynik pomiaru = wynik poprawny * niepewnos¢ pomiarowa

N= Npop * KS= i,

Wspdtczynnik rozszerzenia niepewnosci pomiarowej k=1 +4 (w éwiczeniu przyjgé k =2)
(k=1 — niepewnos¢ standardowa, k > 2 — niepewnosc¢ rozszerzona, s — odchylenie
standardowe dla metody pomiarowej).

F. Graficzna prezentacja wynikéw pomiaru

Wykres zmiennosci wskazan (zawierajgcy wartosci Srednie oraz graniczne (N, ,max”oraz

,min”).

um

Nr. przedmiotu

‘1 ‘2 ‘3 ‘4 ‘5 ‘6 ‘7 ‘8 ‘9 ‘10

Na wykresie zaznaczy¢ potozenie granic tolerancji
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Wykres czestosci i licznosci zdarzen

(uwzglednié wszystkie wyniki z tabeli wartosci odczytanych z podzielni narzedzia pomiarowego).
a). Klasowanie wynikéw pomiaréw:
- okreslenie szerokosci przedziatu:

Liczba wynikow pomiarow N = ............. , przyjeta ilos¢ przedziatow n = .............. (przyjac 8 + 12)

Szeroko$¢ przedziatu zmiennoSci = — = —— =
n .

Tab. 2. Wyniki , klasowania” wymiaréw (tworzenie grup wymiarowych histogramu).
Zakres wartosci przedziafu Liczba Czestosé

jednostronnie domknietego : zdarzen n

k=—

Lp. » ponad” - ,do” Kreskowanie n N

10

11

12

b) Przedstawienie wynikow pomiaréw na wykresach (histogram oraz wykres licznosci)

(na rysunku histogramu zaznaczy¢ obszary wartosci odpowiadajgce zakresowi: *1g, 20, 30, +410)

Licznos¢

1 2 3 4 5 6 7 8 10

9
przedziaty zmieqnos’ci
G. Whnioski:
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