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Wroctaw, dnia

Rok i kierunek Grupa (dzien i godzina rozpoczecia zajec)

Metrologia Przemystowa imiq  nazwisko

Imig i nazwisko

Cwiczenie 4 3.

Imig i nazwisko

Pomiary wspétrzednosciowe na Duzym Mikroskopie Warsztatowym
z wykorzystaniem QM-Data 200

A. Pomiar podstawowych elementéw geometrycznych
1. Pomiar charakterystyk okragtego otworu

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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2. Pomiar wymiaru katowego miedzy prostymi krawedziami

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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3. Pomiar wymiaru liniowego miedzy prostymi krawedziami

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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4. Pomiar odlegtosci miedzy okragtymi otworami

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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B. Definiowanie uktadu wspétrzednych przedmiotu

1. Wedtug prostoliniowych krawedzi przedmiotu

Zadanie Funkcja Punkty pomiarowe
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1la. Pomiar charakterystyk okragtego otworu w zdefiniowanym ukfadzie wspotrzednych
Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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2. Wedtug osi okragtych otworéw przedmiotu
Zadanie Funkcja Punkty pomiarowe
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2a. Pomiar charakterystyk okragtego otworu w zdefiniowanym uktadzie wspotrzednych

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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C. Pomiary wielopunktowe

1. Wedtug prostoliniowych krawedzi przedmiotu

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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W pomiarze wielopunktowym krawedzi (ramienia) kata Cx obok jego wartosci uzyskujemy informacje o wartosci odchytki
prostoliniowosci tej krawedzi Fi.
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D. Wybor i wydruk rezultatéw pomiaru

1. Pomiar kata

Cecha geometryczna nr: Funkcja Wynik pomiaru
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E. Przywotanie zmierzonych cech dla utworzenia innych mierzonego przedmiotu
1. Przywotanie wyniku pomiarow dwdch okregdw w celu wyznaczenia punktu osi tych okregow.
Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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F. Przywotanie zmierzonych cech dla utworzenia innych mierzonego przedmiotu

1. Wykonaé zgodnie z instrukcjg czynnosci polegajgce na ustawieniu przedmiotu, utworzeniu uktadu wspdtrzednych,

wprowadzeniu funkcji oceny tolerancji.

Cecha geometryczna nr: Funkcja Punkty pomiarowe Wynik pomiaru
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Wprowadzenie tolerancji Wyijscie Nominal U. Tol. L. Tol.
Zaznaczenie kursorem i przyciskami numerycznymi Wspotrz. X
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c.d. tabeli
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Rys. | Ozn. Tolerancja Lp. Wyniki pomiaréw Wartos¢ srednia + 2MPE Ocena zgodnosci z tolerancja
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